
 

・ストップホール方針（案） 
１．ストップホール方針（案） 

亀裂が溶接線から離れて母材に進展している場合は、ストップホールを実施する。 

 ◆耐荷力の低下をさせない。 

 ◆ストップホールの位置に関する留意点を、カテゴリ別に示す。 

 1)ビード部に亀裂があるケース・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・× 

・溶接線に干渉するため困難。 

2)ビード部に近い位置に亀裂があるケース・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・△ 

・溶接線に干渉するため困難。ただし、干渉しない場合は実施可能。 

3)狭隘部であるため、ストップホールの削孔が困難なケース・・・・・・・・・・・・× 

・機械配置が可能な場合のみ実施可能。 

4)亀裂が枝分かれしているケース・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・○ 

・隣接する亀裂と十分な離隔が確保できる場合は実施可能。 

隣接する亀裂と干渉する場合は困難。 

 

カテゴリ別写真とイメージ図 

 1)ビード部に亀裂があるケース 

  

 

 2)ビード部に近い位置に亀裂があるケース 

  

 

 

 3)狭隘部であるため、ストップホールの削孔が困難なケース 

  

 

 4)亀裂が枝分かれしているケース 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

枝分かれが近接する

場合は、ストップホ

ールが干渉するた

め、実施困難。 

亀裂先端位置が、ビー

ドから離れている場

合は実施可能。 

資料⑤ 

削孔 × 

削孔 △ 

削孔 ○ 

削孔 × 
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２．ストップホールの施工方法 

 

＜施工イメージ＞  磁気吸着式小型ボール盤で削孔 

 

 

亀裂の先端を探し削孔 

 ↓ 

孔周辺のバリ取り、面取

り 

 ↓ 

MT 試験で孔壁の亀裂有

無を確認 

ストップホールの位置決め例 

施工手順 

使用機械の例（板厚～35mm、孔径～30mm） 

マグネット 
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位置
番号

外観目視状況 塗膜剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 割れ： ＝45㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 割れ： ＝50㎜

塗膜割れ 健全 健全

VPL01
-①

VPL01
-②

VPL01
-③

VPL01
-④

ビード部のため×

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝20㎜ 割れ： ＝20㎜ ①：割れ： ＝47㎜
②：割れ： ＝46㎜
③：割れ： ＝30㎜

割れ： ＝170㎜ 割れ： ＝170㎜ ①：割れ： ＝170㎜ ③：割れ： ＝12㎜
②：割れ： ＝50㎜ ④：割れ： ＝19㎜

割れ： ＝80㎜ 割れ： ＝80㎜ ①：割れ： ＝67㎜
②：割れ： ＝15㎜,7㎜
③：割れ： ＝10㎜,7㎜

位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

VPL02
-①

VPL02
-②

VPL01
-⑤⑥
(下面)

VPL01
-⑤

(上面)

①

②

③

①

②

①

②

③

③

③

②

①

④

ビード部のため×

機械配置的に孔明困難
のため×

○

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜ ①：割れ： ＝95㎜ ①：割れ： ＝95㎜
②：割れ： ＝23㎜ ③：割れ： ＝30㎜,5㎜,15㎜

塗膜割れ 健全 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝28㎜ 研削深さ：2.0㎜

割れ： ＝15㎜

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝35㎜
②：割れ： ＝15㎜

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝45㎜
②：割れ： ＝15㎜

VPL02
-③

VPL02
-④

VPL03
-①

VPL03
-③

磁粉探傷試験（上側） 磁粉探傷試験（下側）

①
②

③

①

①

②

①

②

○

ビード部のため×

ビード部のため×

ビードに近いため△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝120㎜ 割れ： ＝120㎜ 割れ： ＝120㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

VPL03
-⑦⑧

VPL03
-⑤⑥

VPL04
-⑦

VPL04
-⑧

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝60㎜ 割れ： ＝60㎜ ①：割れ： ＝72㎜
②：割れ： ＝5㎜
③：割れ： ＝23㎜

割れ： ＝110㎜ 割れ： ＝110㎜ ①：割れ： ＝115㎜
②：割れ： ＝7㎜

③：割れ： ＝22㎜,5㎜

塗膜割れ 健全 割れ： ＝40㎜

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝40㎜
②：割れ： ＝10㎜

VPR07
-③

VPL05
-①

VPL05
-③

VPL07
-①

①

② ③

①

②
③

①

②

ビード部のため×

ビード部のため×

○

ビードに近いため△

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 割れ： ＝50㎜ ①：割れ： ＝53㎜

②：割れ： ＝20㎜

②：割れ： ＝25㎜

VPL13
-⑦

VPL16
-⑦

VPL17
-⑦

VPK19
-①

③

①

②

ビードに近いため△

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝35㎜
②：割れ： ＝10㎜
③：割れ： ＝7㎜

割れ： =150 割れ： =190 ①：割れ： ＝190㎜ ①：割れ： ＝190㎜
②：割れ： ＝40㎜,8㎜

塗膜剥離 健全 健全

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝40㎜
②：割れ： ＝20㎜

VPL21
-②

VPL19
-③

VPL21
-③

VPL21
-①

②

①

磁粉探傷試験（上側）

磁粉探傷試験（下側）

①

②
①

①

②

②

③

ビードに近いため△

ビード部のため×

○

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： =70 割れ： =70 ①：割れ： ＝58㎜

②：割れ： ＝15㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝28㎜ ①：割れ： ＝25㎜

②：割れ： ＝7㎜ ②：きず除去

塗膜割れ 割れ： =120 割れ： ＝120㎜

VPL23
-②

VPL23
-③

VPL23
-①

VPL23
-⑤⑥

①

②

①

②

ビード部のため×

ビード部のため×

ビードに近いため△

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

割れ： =100mm 割れ： =100mm ①：割れ： ＝100㎜
②：割れ： ＝20㎜

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝100㎜ 割れ： =100mm ①：割れ： ＝100㎜

②：割れ： ＝30㎜

③：割れ： ＝50㎜,6㎜

VPL24
-②

VPL24
-③

VPL23
-⑦⑧

VPL24
-①

①

②

②

①

③

○

○

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝35㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝22㎜

割れ： ＝50㎜ ①：割れ： ＝50㎜ ①：割れ： ＝50㎜
②：割れ： ＝48㎜

割れ： ＝50mm 割れ： ＝50㎜ ①：割れ： ＝50㎜
②：割れ： ＝15㎜

塗膜割れ 健全 健全

VPL25
-③

VPL25
-④

VPL24
-④

VPL25
-①

②

①①

②

①

ビード部のため×

ビード部のため×

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 割れ： =70 ①：割れ： ＝70㎜

VPL25
-⑥

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗膜剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝35㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝35㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝30㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝30㎜

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝20㎜ 研削深さ：2.0㎜
きず除去

VPR01
-①

VPR01
-③

VPR01
-②

VPR01
-④

ビード部のため×

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜ ①：割れ： ＝14㎜,22㎜ 研削深さ：2.0㎜
①のみ確認のため研削 ①：割れ： ＝12㎜,7㎜,22㎜
②：割れ： ＝100㎜ ②：割れ： ＝100㎜

塗膜剥離 健全 健全

割れ： ＝55㎜ 割れ： ＝55㎜ ①：割れ： ＝62㎜
②：割れ： ＝4㎜
③：割れ： ＝3㎜

VPR01
-⑥

(上面)

VPR01
-⑥

(下面)

VPR01
-⑨

VPR02
-①

①

②

①

②

①

②

③

ビード部のため×

ビードに近いため△

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝90㎜ 割れ： ＝90㎜ ①：割れ： ＝80㎜
②：割れ： ＝34㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝20㎜ 研削深さ：2.0㎜

割れ： ＝20㎜

VPR03
-①

VPR02
-②

VPR02
-④

VPR02
-③

①

②

ビード部のため×

○

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 割れ： ＝50㎜

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝27㎜ 研削深さ：2.0㎜
きず除去

割れ： ＝120㎜ 割れ： ＝156㎜ 割れ： ＝156㎜

同上 同上 同上 同上

VPR03
-③

VPR03
-④

VPR03
-⑤

VPR03
-⑥

VPR‐03‐⑤,⑥

ビードに近いため△

機械配置的に孔明困難
のため×

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝250㎜ 割れ： ＝320㎜ 割れ： ＝320㎜

同上 同上 同上 同上

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

VPR03
-⑦

VPR03
-⑧

VPR04
-⑦

VPR04
-⑧

ビード部のため×

ストップホール方針（案）

18



位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝55㎜ 割れ： ＝55㎜ 割れ： ＝55㎜

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝93㎜ 割れ： ＝93㎜

塗膜割れ 健全 健全

VPR05
-②

VPR05
-④

VPR05
-①

VPR05
-③

ビードに近いため△

○

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

塗膜剥離 健全 健全

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝38㎜
②：割れ： ＝10㎜

塗膜割れ 健全 割れ： ＝40㎜

VPR05
-⑨

VPR05
-⑧

VPR07
-③

VPR07
-①

①

②

ビード部のため×

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 割れ： ＝40㎜

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝35㎜ ①：割れ： ＝35㎜
②：ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝8㎜ ②：研削深さ：2.0㎜
②のみ確認のため研削 割れ： ＝8㎜

健全

VPR18
-⑧

VPR19
-⑦

VPR19
-①

VPR19
-③

②

①

②

①

ビード部のため×

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜ ①：割れ： ＝100㎜

②：割れ： ＝5㎜,5㎜

③：割れ： ＝3㎜

塗膜割れ 健全 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝50㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝18㎜

VPR20
-⑧

VPR19
-⑧

VPR21
-①

VPR21
-②

①

②

③

ビード部のため×

○

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 割れ： ＝69㎜ ①：割れ： ＝69㎜
②：割れ： ＝10㎜,5㎜,5㎜,3㎜

③：割れ： ＝3㎜

塗膜割れ 健全 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ： ＝4㎜,9㎜,3㎜ 研削深さ：2.0㎜
きず除去

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 塗膜割れ ①：割れ： ＝65㎜

②：割れ： ＝3㎜

③：割れ： ＝6㎜

VPR21
-③

VPR21
-④

VPR22
-⑧

VPR23
-①

① ②

③

①

③

②

ビードに近いため△

ビード部のため×

△

△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝35㎜
②：割れ： ＝5㎜

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝150㎜ 割れ： ＝150㎜ ①：割れ： ＝150㎜

②：割れ： ＝12㎜

VPR24
-①

VPR23
-②

VPR23
-③

VPR23
-⑦

①

②

①

②

ビード部のため×

○

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝60㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝40㎜

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜ ①：割れ： ＝90㎜ ①：割れ： ＝90㎜
②：割れ： ＝40㎜,6㎜,6㎜ ③：割れ： ＝20㎜,10㎜,15㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 ①：割れ： ＝35㎜

②：割れ： ＝12㎜,5㎜,5㎜

VPR25
-①

VPR24
-②

VPR24
-③

VPR24
-④

磁粉探傷試験（上側）

磁粉探傷試験（下側）

①

②

① ③

①

②

ビード部のため×

ビード部のため×

○

ビードに近いため△
△
△

ストップホール方針（案）

25



位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

塗膜割れ 健全 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ： ＝25㎜ 研削深さ：2.0㎜
割れ： ＝18㎜

塗膜割れ 健全 割れ　： ＝22㎜

塗膜割れ 健全 健全

割れ： ＝150㎜ 割れ： ＝150㎜ ①：割れ： ＝60㎜
②：割れ： ＝23㎜
③：割れ： ＝20㎜
④：割れ： ＝23㎜

VPR25
-④

VPR25
-②

VPR25
-③

VPR25
-⑤
(上
側）

②

①

②
③

④

ビード部のため×

ビード部のため×

③：○

①、②：狭小なため△① ② ③
△△

ストップホール方針（案）
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位置
番号

外観目視状況 塗装剥離後目視状況 磁粉探傷試験状況 きず研削後磁粉探傷試験状況 研削後状況 きずマーキング状況 塗装復旧状況

割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜ 割れ： ＝100㎜

同上 同上 ①：割れ： ＝100㎜
②：割れ： ＝83㎜
③：割れ： ＝45㎜

塗膜割れ 健全 健全

塗膜割れ 健全 健全

VPR25
-⑦

VPR25
-⑤
(下
側）

VPR25
-⑥
(上
側）

VPR25
-⑧

①

②

③

○

ビード部のため×

ストップホール方針（案）
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